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APRESENTACAO CHidrauluc

MANGUEIRAS E CONEXOES

A Kilflex € uma empresa consolidada no
mercado nacional desde 1997.

A partir de 2007 comecou a introduzir,
conexdes conforme normas DIN 2353, outros
produtos industriais em seu estoque.

Ao todo sao mais de 30.000 itens
comercializados.

Através deste manual técnico, vamos
orienta-los a identificar e selecionar
roscas, diametros de mangueiras, dicas
de montagem e de conversao de
medidas.



IDENTIFICACAO DE ROSCAS ‘Hidrauluc

As roscas sao identificadas pelo seu diametro
(externo nos machos e interno nas fémeas), e pelo
nimero de fios nelas existentes por polegada
(sistema imperial), ou pela distancia entre seus
fios, em milimetros (sistema métrico).

—

O sistema imperial é
identificado em fios
por polegada (FPP).

O sistema métrico é
identificado pelo
didmetro da rosca
seguida pela distancia
entre os picos dos fios.

Exemplo:

Rosca de 3/8 com 19
fios por polegada =
3/8"-19

Rosca de 22mm com
distdncia de 1,5mm
entre fios=M22x1,5.




SAE UNF JIC 37°

‘ Hidrauluc

O sistema de vedagdo das conexdes JIC é feito
sobre um angulo de 37°, estando disponiveis em

porca passante e autotravante.

Norma SAE J514
Rosca JIC - Assento 37°

JIC 37° Macho

Bitola

Rosca
Nominal

f

D.E.

‘

Rosca Macho
etro externo

mm

JIC 37° Fémea

-2 5/16-24 7.8 6.9
=3 3/8-24 9.4 8.5
-4 7/16-20 11.2 9.9
= 1/2-20 12.6 11.5
-6 9/16-18 14.1 12.9
-8 3/4-16 18.9 17.5
-10 7/8-14 22.1 20.5
-12 1.1/16-12 26.9 24.9
-14 1.3/16-12 30.3 28.1
-16 1.5/16-12 sEl 2.3
-20 1.5/8-12 a1 39.1
-24 1.7/8-12 47.4 45.6
-32 2.1/2-12 63.3 61.4
-40 B2 76.0 74.1
-48 3.1/2-12 88.7 86.8



ORFS ‘ Hidrauluc

Na especificacdo SAE J1453, também conhecida
como ORFS, a vedacado é feita através de um
O’Ringlocalizado em sua face.

O sistema de vedacdo desta conexdo permite
operacao de trabalho sob altas pressées (acima de
6000psi) sem apresentar vazamento.

A T T
D.E. D.l. m
4 L O

O’Ring Face Seal O’Ring Face Seal
Macho Fémea

Rosca ORFS

Rosca
Nominal

Rosca Macho
etro externo

mm

Bitola

-4 9/16-18 14.1 12.9
-6 11/16-16 17.3 15.9
-8 13/16-16 20.5 19.1
-10 1-14 25.2 23.6
52 1.3/16-12 30.0 28.1
-16 1.7/16-12 36.3 344
-20 1.11/16-12 42.7 40.8
-24 2-12 50.6 48.7



SAE UNF 45° ‘ Hidrauluc

De acordo com a especificacdo americana SAE
J512, a vedacéo é feita sobre um angulo de 45°
(aposto ao angulo de 37° do sistema JIC).

Deve-se tomar cuidado quanto as selecao, porque
algumas roscas e angulos sdo os mesmos que o0s
das roscas JIC, porém, os assentos de vedacao nao
sdo compativeis.

SAE J512 45°

x» t
o
\‘15 D.E.
)
' 45°
v
T
SAE 45° Macho D.I.
‘

SAE 45° Fémea

Rosca Macho Rosca Fémea
Diadmetro externo | Didmetro interno

mm mm

Rosca
Nominal

Bitola

2 | 111614 | 26.9 [ 25.1



ANOTACOES ‘ Hidrauluc




NPTF/N PSM ‘ Hidrauluc

NPTF SAE J476 - Rosca de cano, com vedagao
meta-metal realizada pelos filetes. (Conicidade de
1°47").

NPSM SAE J516 30° - Norma americana - rosca
paralela, de cano, com vedacdo metal-metal
(apenas rosca fémea)

Bitola

Nominal

2 1/8-27 10.3 8.7
-4 1/4-18 14.3 11.9
6 3/8-18 17.5 15.1
8 1/2-14 21.4 18.3
-12 3/4-14 27.0 23.8
-16 1-11.1/2 333 30.2
-20 1.1/4-11.1/2 42.9 389
-24 1.1/2-11.1/2 48.4 44.5
£32] 2-11.1/2 60.3 57.2



SAE - UNF COM O'RINGS @raumc

Possuem o mesmo passo e diametro da vedagao
JIC (SAE J514) porém com a vedagao realizada por
anel o’ring.

Rosca SAE com °'Ri"g_ //////////////

V

[y Iy 7)

D.E. D.l. \ I'
v v \

= Y

Macho com Fémea com assento
O'Ring para O'Ring

Rosca Macho Rosca Fémea
Didmetro externo metro interno

mm mm

Rosca
Nominal

Bitola

2 5/16-24 7.8 6.9
3 3/8-24 9.4 8.5
-4 7/16-20 11.2 9.9
5 1/2-20 12.6 11.5
6 9/16-18 14.1 12.9
8 3/4-16 18.9 17.5
-10 7/8-14 22.1 20.5
-12 1.1/16-12 26.9 24.9
-14 1.3/16-12 30.3 28.1
-16 1.5/16-12 sEl 2.3
-20 1.5/8-12 a1 39.1
-24 1.7/8-12 47.4 45.6
-32 2.1/2-12 63.3 61.4
-40 B2 76.0 74.1
-48 3.1/2-12 88.7 86.8




FLANGES @rauluc

Os flanges podem ser fabricados sob varias
especificacoes, sendo as principais dos codigos 61
(3000psi) e codigo 62 (6000psi) conforme SAE
(J518).

A vedacao é realizada por um O’Ring ou X'Ring
alojado em sua face e comprimido contra uma
superficie lisa e aparafusada.

Estas duas classes de pressao, referem-se a valores
nominais, com pressdo maxima de trabalho,
conforme quadro abaixo:

Flange SAE - 3000psi

e A T
46} c

el o]

5/16-18x1.1/4 38.1 6.7 18.64x3.53
-12 3/4 3/8-16x1.1/4 38.1 47.6 6.7 24.99x3.53
-16 1 3/8-16x1.1/4 44.4 52.4 8 32.92x3.53
-20 1.1/4 |7/16-14x1.1/2| 50.8 58.7 8 37.69x3.53
-24 1.1/2 1/2-13x1.1/2 60.3 69.8 8 42.22x3.53
-32 2 1/2-13x1.1/2 71.4 77.8 85 56.74x3.53



FLANGES

Flange SAE - 6000psi

—»ls |.—

&
-
DD

\!
al

@rauluc

Bitola do | Flanges Distan
POIegada -“

5/16-18x1.1/4 18.64x3.53
-12 3/4 3/8-16x1.1/2 41.3 50.8 8.7 24.99x3.53
-16 1 7/16-14x3/4 47.6 57.1 85 32.92x3.53
-20 1.1/4 1/2-13x3/4 54.0 66.7 10.3 37.69x3.53
-24 1.1/2 5/8-11x1.3/4 63.5 79.4 12.6 42.22x3.53
-32 2 3/4-10x2.3/4 79.4 96.8 12.6 56.74x3.53
Flange SuperCat
s =
[H ‘_I_
Bitola Polegada
=12 3/4 41.5 14.2
16 1 47.7 14.2
-20 1.1/4 54.0 14.2
-24 1.1/2 63.6 14.2
-32 2 79.4 14.2




METRICA - DKO-S @raumc

A norma DIN 2353, conhecida como DKOS
(Pesada) e DKOL (Leve), possui angulo conico de
24°, com O 'Ring alojado na conexao fémea.

Rosca Métrica
Cone 24°, tipo pesado DKO-S

—— ot

24° l Tubo D.E. D
v

[

120]‘

Macho cone 24° Fémea cone 24°

Rosca Macho Rosca Fémea
Tubo/Cano I\I'I‘gtsrci&a:a Diametro externo | Diametro interno

[ mm | | mm | mm

6 M14x1.5 14.0 1225 6x1.5
M16x1.5 16.0 14.5 6x1.5

10 M18x1.5 18.0 16.5 7.5x1.5
12 M20x1.5 20.0 18.5 9x1.5
14 M22x1.5 22.0 20.5 10x2.0
16 M24x1.5 24.0 225 12x2.0
20 M30x2.0 30.0 28.0 16.5x2.4
25 M36x2.0 36.0 34.0 20.3x2.4
30 M42x2.0 42.5 40.0 25.3x2.4
38 M52x2.0 52.0 50.0 33.3x2.4

12



ANOTACOES ‘ Hidrauluc

13



METRICA - DKO-L CHIdrauluc

Rosca Métrica
Cone 24° tipo leve DKO-L

= 1

24° l Tubo D.E.
v

o e

Macho cone 24° Dl

Fémea cone 24°

Usar com osca Macho Rosca Fémea
Tubo/Cano Rosca metro externo | Diametro interno
e e

[_mm ]
6 M12x1.5 12.0 10.5 4x1.5
8 M14x1.5 14.0 12,5 6x1.5
10 M16x1.5 16.0 14.5 7.5x1.5
12 M18x1.5 18.0 16.5 9x1.5
1 M22x1.5 22.0 20.5 12x2.0
18 M26x1.5 26.0 245 15x2.0
22 M30x2.0 30.0 28.0 20x2.0
28 M36x2.0 36.0 34.0 26x2.0
35 M45x2.0 45.0 43.0 32x2.5
42 M52x2.0 52.0 50.0 38x2.5

14



METRICA - MULTISEAL

Rosca Métrica DIN 3863

A

l T:bo

D.E.

s0of

Macho cone 60°

‘ Hidrauluc

)

Fémea cone 60° ou 24°

Usar com Rosca Macho osca Fémea
Tubo/Cano Diametro externo metro interno

M12x1.5 12.0 10.5
8 M14x1.5 14.0 12.5
10 M16x1.5 16.0 14.5
12 M18x1.5 18.0 16.5
15 M22x1.5 22.0 20.5
18 M26x1.5 26.0 24.5
22 M30x1.5 30.0 28.5
28 M38x1.5 38.0 36.5
35 M45x1.5 45.0 43.5
42 M52x1.5 52.0 50.5

15



METRICA - PONTA LISA

Rosca lisa DIN 2353

Anilha

Ponta Lisa

_@__

Macho
DIN 2353

Porca

‘ Hidrauluc

6 M12X1.5 M14X1.5
8 M14X1.5 M16X1.5
10 M16X1.5 M18X1.5
12 M18X1.5 M20X1.5
14 M22X1.5
15 M22X1.5
16 M24X1.5
18 M26X2.0
20 M30X2.0
22 M30X1.5
25 M36X2.0
28 M36X2.0
30 M42X2.0
5 M45X2.0
38 M52X2.0
42 M52X2.0

16



METRICO - FRANCES - GAZ 24° CHIdrauluc
(POCLAIN)

Conexodes francesas tém assento 24° e roscas
métricas, sdo semelhantes as conexdes DIN, mas
na norma francesa todas as bitolas usam passo de
1.5.

O macho métrico francés GAZ 24°, poderd
acasalar com as fémeas cone 24° ou fémeas para
tubo assento universal.

Meétrico Francés

Diametro
interno

16,75 M24X1.5 24 22.5
21,25 M30X1.5 30 28.5
26,75 M36X1.5 36 34.5



JIS 30° (KOMATSU) @raumc

As roscas Komatsu fazem vedacdo num angulo de
30° semelhante ao JIC e utilizam roscas métricas
finas em todas as suas bitolas. A norma para esses
tipos de conexdes éa JIS B0207.

D.E.
5 4
30°
Macho -
?
D.l.
S S
30°\
Fémea
. Rosca Macho | Rosca Fémea
Bitola | Polegada Rosca DIETII Diametro
externo interno

M18X1.5 18 16.4
M22X1.5 22 20.4
M24X1.5 24 224
M30X1.5 30 28.4
M33X1.5 33 314
M36X1.5 36 34.4
M42X1.5 42 40.4

18



BSP/BSPT

‘ Hidrauluc

Rosca pode ser paralela (BSP) ou conica (BSPT).
Rosca BSPT a vedacdo é realizada pela prépria

rosca ou no assento de 60° do cone.

Rosca BSP a vedacédo é realizada por elementos
vedantes (anel O "ring, arruela ED, junta de cobre)
em canais no final da rosca ou no cone de 60.

Rosca paralela (cone 60°)

BSPP Macho

Bitola

Nominal

BSPP Fémea

mm

BSPP
Fémea Bloco

Rosca Macho Rosca Fémea
Didmetro externo | Diametro interno

mm

=2 1/8-28 15} 8.7
-4 1/4-19 13.5 1.1
-6 3/8-19 16.7 15.1
-8 1/2-14 20.6 18.3
-10 5/8-14 23.0 20.6
=112 3/4-14 26.2 23.8
-16 1-11 BSS) 30.2
-20 1.1/4-11 411 38.9
-24 1.1/2-11 47.6 45.2
-32 2-11 5OI5 56.4

19



GUIA DE INSTALACAO DE MANGUEIRAS  {hidrauluc

Evitar torcoes na montagem. Quando montada
em locais onde a mangueira se movimente, fazer
uma instalagao correta para evitar este problema.

& O

20



GUIA DE INSTALACAO DE MANGUEIRAS  {hidrauluc

Use conexdes apropriadas para evitar
estrangulamentos. A curvatura ndo deve comecgar
amenosde 1,5 vezes o tamanho da conexao.

r< raio minimo
raio
minimo

. d

! 1,5d
1'5d ra!o_ 4
raio minimo tlatiinls, t

A

21



GUIA DE INSTALACAO DE MANGUEIRAS  {Hidrauluc

Evitar contato com objetos que possam causar
danos ou abrasao.

Atencdo com comprimento das manguerias, para
evitar tensdo no conjunto, que sob pressao,
podera se alterar para mais ou para menos, entre
3% e5%.

A mangueira deverd ser montada com alguma
folga para absorver esta variacdo.

r< raio minimo

Abrasao

Distancia
minima T

22



CALCULO DO DIAMETRO NOMINAL @rauluc

O diagrama a seguir ajudard vocé a calcular o
diametro ideal da mangueira a ser utilizada, partindo
de 2 valores conhecidos:

a) Velocidade méaxima do fluido recomendada
(mostrada a esquerda, em metros por segundo e pés
por segundo);

b) Vazédo do sistema (mostrado a direita, em galdes
por minuto e litros por minuto).

Como a velocidade do fluido é importante para se
evitar turbuléncia, mostramos abaixo como efetuar o
calculo para identificacdo do diametro correto da
mangueira.

a) 5m/sparalinhasde pressao;

b) 2m/sparalinhas deretorno;

c) 1,2m/s para linhas de succao.

Sabendo-se a vazdo do sistema, traca-se uma linha
deste ponto a da velocidade. No ponto de intersecdo
com a coluna central, do didametro, acha-se a bitola
da mangueira escolhida a ser utilizada no sistema.

Por exemplo:

A 70l/min para linhas de pressdo a mangueira serd a
DN20(3/4");

A 30gal/min para linhas de retorno, serd a
DN40(11/2").

23



CALCULO DO DIAMETRO NOMINAL @rauluc

Taxa de Fluxo

—100 T 500

T 400

+ 75 T 350

Velocidade I
T 50

o1 1S

40 200

05 ia T 150
- Diametro - 30

T02 DN 100 T 100

DN 75

6 0,5

+s ft/s T3
10 1% 1 2

T 04

m/s

<+ 03

- 0,25

gal/m
1/m

24



CALCULO DO DIAMETRO NOMINAL

[~ Unidade | —de |

Comprimento

1 polegada®
1 metro’

Volume

Pressao

Velocidade

Vazéo

Torque

1 polegada
1 metro
1pé
1 meter

1 galao (UK)
1 litro
1 galao (US)
1 litro
ra
1 quilograma
1 libra/polegada’
1 bar
1 libra/pulg’
1 Mego Pascal’
1 Kiko Pascal
1 bar
1 mega Pascal
1 bar
1 pé/segundo
1 metro/segundo
1 galao/minuto (UK)
1 galao/minuto (UK)
1 litro/minuto
1 galao/minuto (US)
GrausFahernheit
1 Graus Celcius
1 Ibra/polegada
1 Newton/metro
1 libra/pé
1 Newton/pé

In
M
Ft

bar
ft/s
m/s
Gal/min.
Gal/min.
I/mim.
Gal/min.

“c
°F
Nm

25

|____para |
M
In
M
ft
mm’
In’

gal (UK)
L
gal (US)

psi
Mpa
psi
bar
kPa
bar
Mpa
ft/s
I/min.
I/min.
Gal/min. (UK)
I/min.

Ib/in
Nm

‘ drauluc

0,0254

39,370

0,3048
3,281
1550

4,546
0,22
3,78

0,264

2,205
006895
14,5
0,006895
145,035
0,01

] 5
Ib
bar

5/9 (°F-32)
9°C/5 + 32
0,113

8,85
1,358

Ib/ft

0,7374



POSICIONAMENTO ANGULAR DE @rauluc
TERMINAIS CURVOS

Quando uma mangueira tiver terminais curvos
em ambas as extremidades, torna-se necessario
indicar o angulo de montagem entre as curvas.
Siga o procedimento abaixo para definir

0 posicionamento correto dos terminais.

DS
& il
DD

Olhar ao longo do comprimento da mangueira
com o terminal oposto virado para cima.

Girar até o terminal mais préximo até o
angulo desejado, sempre no sentido horario.
Levar em consideragéo a curva natural da
mangueira quando escolher o angulo, assim
a mangueira ndo trabalhara forgada.

26



COMPRIMENTO DE UMA MANGUEIRA
MONTADA COM OS TERMINAIS

L

= —=I

Comprimento L:
de ponta a ponta

Comprimento L:
centro da porca ao centro da porca

Comprimento L:
ponta ao centro da porca

L

m&

Comprimento L:
ponta ao centro da porca

27
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ANOTACOES ‘ Hidrauluc
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GRUPO

Hidrauluc

Hidrauluc ( E ILELEX)

Mangueiras e Conexdes Hidraulicas

o
Rua da Luz, 87 | Vila Paris
Contagem - MG | CEP: 32372-130

(N
(31) 3528-6800 | (31) 98315-7520

]
hidrauluc@hidrauluc.com.br

Siga nossas redes sociais

©fino®



